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Herstellung des Winkels (Zentrierwinkel) in CAD —
,Volumenkorper*
Arbeitsschritt
1. Grundkorper
I-':
e Referenzebene
anwahlen
= Grundflache zeichnen
FA :
-
Zuruick
ET— Hohe definieren
Fertig Vstellgn -
Teilflache anwahlen,
I'}»‘. Ausschnitt zeichnen
/ O
A festlegen und bemaRen
. Aussparung i
Zuriick
e herausschneiden >
Fertig steller Grundkdrper

fertigstellen




Name: } { Klasse: } { Datum:

2. Bohrung (o 2)

Teilflache anwahlen
I~ Bohrung herstellen:
O (2 2) und festlegen
Durchmesser: 2,00 mm v  Radius; 1,00 mm v
/\\//\
Zuriick
Fertig stellen Kdrper mit Bohrung
"' fertigstellen
3. Fase
d ~ Fase definieren (1) und
Kanten festlegen,
x| l ﬂ’ Fase bestétigen
4. Durchgangiges Innengewinde
2~ Teilflache anwahlen
i |- Bohroptionen einstellen

2
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Bohrungsoptionen u

Gespeicherte Einstellungen:

% [Speichem] [ Loschen ]

Einstellungen

Typ: [Gewindebohrung v] © Standardgewinde
(") Gerades Rohrgewinde

Einheit [E] (") Konisches Rohrgewinde
Durchmesser:

Abmale
=% =] =] =]
Verjlingungswinkel: ‘250;\ (60,80 mm =
IE Gewinde: | M4 v] !\M |
@ Gewindelange wie Bohrungslange ‘ 0.00 >
) Feste Gewindelsnge:  200mm v Il 1]

[ 0K ] [Als Standard speichem][ Abbrechen ] [ Hilfe ]

Eeas—— e

P - Gewinde positionieren

Gewinderichtung
(Aussparungsrichtung)
festlegen
Fertig stellea Gewindebohrungen fertig
- stellen

(Gewinde werden in SE grin
dargestellt)

Gewinde fasen

d ~ Fase definieren

EI |Fasenlénge: W ’
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Kanten die eine Fase
erhalten sollen anwahlen
Fase bestatigen

Fertig stelleﬁ

Winkel fertig stellen

Endgultiges Volumenmodell:




